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CU 007 und CU 008

Universalscheren mit austauschbaren Kiefern

• Geschraubte Anbauplatte

• Hydraulische Rotation 360°: Motor / 

Drehkranz

• 2 vertikale Zylinder, Versorgung über die 

Kolbenstange

• Gehäuse aus hochelastischem HLE Stahl

• Bolzen spezialgehärtet

• Betonkiefer (BF, CB und BB) mit            

Armierungsmesser

• Ideal zum Abbruch von Beton oder 

Stahlstrukturen

OPTIONEN : 

SPEED VALVE = Geschwindigkeits-        

ventil (Erhöhung der Geschwindigkeit) 

oder BOOSTER (Druckmultiplikator) 

 Optimierung und Verkürzung der 

Zykluszeiten

CU007 mit Kiefer CB

CU007 mit Kiefer BB
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